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OSSZEFOGLALAS:

Harom miszaki egyetem gépészmérndki karanak oktatéi rendszerezve bemutatjak azt a mérés-
technikai tananyagot, amelyet a gépészeti és mechatronikai alapképzésben fontosnak tartanak. A
jegyzet lényegesen tdbbet tartalmaz, mint egyetlen tantargy anyagat. Az oktatok a tematika szerint
valogathatnak a diak kozil az el6adasaikhoz, a hallgatok pedig igénylk szerint tanulmanyozhatnak
egy-egy részletesebb hattéranyagot is. A jegyzet négy nagyobb témakort 6lel fel. Az elsé csoportban
a metrologiai kérdésekkel, f6ként a mérési hibakkal és a hibaokozdkkal, valamint a mérési adatok
feldolgozasaval kapcsolatos ismereteket talaljuk meg. A masodik, igen terjedelmes ismeretkor az
idében valtozd gépészeti (fizikai) mennyiségek mérését mutatja be. A harmadik rész a gépészeti
geometriai méréseké, mig a negyedik részben a mérés és mindéségbiztositas torvényi hatterével
talalkozhatunk.
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ELOSZO

Ez az elektronikus Méréstechnika jegyzet a TAMOP-4.1.2-
08/A/IKMR-0029 szamu palyazat tamogatasaval jott létre.

Harom gépészmérnodki kar oktatoi (Budapesti MUszaki és Gazdasag-
tudomanyi Egyetem, a Szent Istvan Egyetem és az Obudai Egye-
tem) gyUjtotték ossze 15 fejezetben azokat a méréstechnikai ismere-
teket, amelyeket a gépészeti és mechatronikai alapképzésben
nélkulozhetetlennek tartottak. A forma uUjszerl az oktatasi segéd-
anyagok kozott, hiszen alapvetéen el6adasi célra szokas PPT-
anyagokat Osszeallitani. A szerz6k ko6zos célja az volt, hogy a
hallgatok az egyéni felkészulés soran ujra talalkozzanak az el6-
adason latott képekkel, és a képekhez tartozé hosszabb-rovidebb
magyarazatok segitségeével rogzithessék az ismereteket. Ez a forma
jol illeszkedik a méréstechnika témakorhdoz, mert szines és
mozgalmas magyarazé abrakon teszi lehet6vé a Iényeg Ossze-
foglalé bemutatasat. A ,kimerevitett” képek megértését szamos
vided és animacid segiti, kulondsen a jelek és dinamikus atviteli
tagok tulajdonsagainak bemutatasanal.

A gépészet napjainkra az egyik legosszetettebb és legtobb segédtudomdnyt felhaszndld
szakterilletté valt. Annak, aki ebben kételkedne, elegendé végiggondolnia, hogy a korszer(
mikroelektronikai eszk6zoktdl (pl. MEMS, MEOMS azaz mikroelektro-mechanikai, mikro-
elektro-optimechanikai rendszerek) az energetikan at az ((ir)repllésig nincsen olyan terilet,
ahol nem taldlkozhatna szenzorokkal (mérérendszerekkel) ellatott, teljesen, vagy részben
automatizalt gépi berendezésekkel. Nem vonhato ki ebbdl a hatalmas korbél az elektronikai
technoldgiai ipar, a kozlekedés, egészségligy-kérhaztechnika, implantdtumok és segéd-
eszkdzok, élelmiszeripar, vegyipar, épitdipar, mez6gazdasag sem. Es a gépészet szamtalan
formdban jelen van a kultura vilagaban is. Ne csak nyomdagépekre gondoljunk. Amikor egy
szinhazban felgordil a fliggdny, a szinpadtechnika szdmtalan triikkdés megoldasat szinpadtdl a
zsinorpadlasig gépi berendezések tartjak mozgasban, mikdzben a néz6tér kellemes klimajat
és friss leveg@jét is kifogastalanul csendes jarasu gépek biztositjak.

A szerz6k azzal is tisztaban vannak, hogy ilyen mennyiség( diat egy 14 oktatasi hétbdl
allé szemeszterben, heti két éras targy keretében nem lehet bemutatni akkor, ha kdzben a
latottakat magyarazni is szeretnének. Megoldas: az oktatd az adott tantargyi tematika szerint
valogat, a hallgaténak pedig lehetGsége van egyéni tanulds keretében, ebben a bévebb
jegyzetben utdnakeresni, vagy az ajanlott irodalomban tajékozédni.

A didn lathato szovegben aldhuztuk az ,,alapképzés” szdot, mert ki kell hangsulyozni,
hogy a tisztelt olvaso valdban csak a gépészeti méréstechnika alapvets ismeretanyagaval fog
taldlkozni. Tekintse e jegyzetet kaleidoszképszer( Osszeadllitdsnak, amely igen ,szines”, mert
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minden teriiletrél, beleértve a minGségbiztositast is, tuddsszildnkok Osszerendezésével,
felvillantasaval keletkezik egy kép.
A szerz6k remélik, hogy a szakirdnyok megvalasztdsa utani idészakban, valamint a BSc
tanulmanyokra épulé MSc tanulmdanyok soran, a gépészmérndk és mechatronikai mérnok-
hallgatok e méréstechnikai jegyzetre alapozva sikeresen fogjak specidlis méréstechnikai
ismereteiket elmélyiteni.

A szerz6k koszonettel tartoznak az elektronikus Méréstechnika jegyzet lektoranak, Dr.
Haldsz Gabor professzornak konstruktiv birdlatdért és segité6 utmutatdsaiért. Haldsz
professzor gépészmérnok nemzedékek sorat oktatta nem csupan az aramlastechnikai gépek,
hanem a folyamatok méréstechnikdja tertiletén. A szerkesztésével készilt ,,M(iszaki mérések”
jegyzet sok tekintetben ezen elektronikus valtozat el6futaranak is tekinthetd.

Koszonet illeti a Typotex Kft. munkatarsait, akik a jegyzet sokszin(i technikaval készilt
anyagaibdl egységes képet mutatd elektronikus jegyzetet szerkesztettek.

Végiil, de nem utolsé sorban kdszonet a TAMOP palyazatokat kezel§ Alapnak, hogy
anyagi tdmogatasaval lehetGvé tette a Méréstechnika jegyzet megirasat.
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