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KULCSSZAVAK:

Termék életciklus, alkatrész gyartas, technoldgiai dokumentacio, szerelés, m{iveleti sorrend,
miveletterv, CNC programozéas, CNC ciklusok, 2-5D-s megmunkalasok, interfész, posztprocesszor,
robotprogramozas, robotalkalmazas, digitalis gyartas, gyors prototipus gyartas,

gyors szerszam gyartas.

OSSZEFOGLALAS:

A szamitogép a mérnoki alkalmazas, tervezés munkaeszkdze lett. A vallalatiranyitas, konstrukcios
tervezés, technolégiai tervezés, gyartasiranyitas integraciéja elképzelhetetlen nélkile. A CAM - a
szamitégéppel segitett gyartas- széles jelentéssel bir napjainkban. Talmutat a programok
alkalmazasan, feldleli a termékek teljes életciklusahoz tartozé fazisokat. A Szerzé6k a CAM tananyag
OsszeadllitAsakor torekedtek arra, hogy a teljes vertikumot bemutassék.

Ezért a tananyag kitér a termék és termeléstervezésre, a megmunkalasi modellekre, a technolégiai
tervezés automatizalasa, a CIM rendszerelemekre, a minéségvezérelt tervezésre. A gyartastervezés
az el6tervezés, miveleti sorrendtervezés, miivelettervezés automatizalt megoldasait, dokumentumait
targyalja. Kulén fejezet foglalkozik a szereléssel, szerelés tervezéssel, a szerelés és a gyartas
kolcsdnhatésaival. Szerelés tervek készitése és szerelési munkahelyek tervezése is része a
tananyagnak. CNC szerszamgépek és robotok felépitése, programozasa késziti el a CAM
rendszerek alkalmazasat. Itt a Szerz6k a rendszer fliggetlenség elvét alkalmazva targyaljak a 2-5D-s
megmunkalasok tervezését. Fontos oszlopa a CAM filozofianak, alkalmazéasnak a digitalis gyartas és
gyors prototipus (RPT), illetve szerszam gyartas (RT). A tananyag a konkrét targyi ismeretek
elsajatitasanak biztositasan kivil a CAM filézéfia megértését, alkalmazast is szolgélja.
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